
س بهــ  س را تمیزــƾ روغنــ کاری و ضدــ عفوــƶ کنیدــ. اگرــ خوــن داخلــ هندپیــ س از استــفاده هندپیــ لطفاًــ بلافاصلهــ پــ
نـ ƨ تواندــ باعــث اختلاــل در عملکرــد  موقعــ تمیزــ نشوــد باعــث لختهــ شدــن خوــن و زنــگ زدǑ آن ƨ شوــد. ایـ

Ƥ از دمای بالا رخ دهد.  ǒ نا س شود و همچنین ممکن است سوخت هندپی

1.لطفا قبل از عمل دستورالعمل ها را به دقت بخوانید و با احتیاط استفاده کنید. 
س را متوقف کرده و با فروشنده مجاز تماس بگیرید.  2. در صورت مشاهده هر گونه ناهنجاریƾ فوراً استفاده از هندپی

س به طور ویژه برای عملیات جراحی طراحی شده است. هنگاƨ که برش مداوم اجباـری انجاـم ƨ شودƾ ممکن است به عمر  3. این هندپی
س منجر شود.  کوتاه تر یاتاقان های هندپی

س را بارگیری یا تخلیه نکنید.  4. تا زماƶ که موتور هوا به طور کامل کار نکندƾ هندپی
5. برچیدن یا بازسازی غیر مجاز ممنوع است. 

س جلوگیری کنید.  س جلوگیری کنید. . لطفا از ضربه خوردن یا افتادن تصادفی هندپی 6. لطفا از ضربه خوردن یا افتادن تصادفی هندپی
 ƾکنیدــ. در صوــرت مشاــهده هرگونهــ ناهنجاری Ơ ش از حدــ و ساــیر پدیدــه هاــی غیرــ طبیعیــ را برــر 7.لطفاًــ لرــزشƾ سرــ و صدــاƾ گرماــی بیــ

س را متوقف کنید.  فوراً استفاده از هندپی
س را در حین کار نچرخانید.  8. حلقه چاک هندپی

9. هنگاƨ که حلقه چاک باز است و فرز نصب نشده استƾ موتور را روشن نکنید. 
. از فرزهاــی خمیدــهƾ آسیــب دیدــه یاــ غیرــ استــاندارد استــفاده نکنیدــƾ اینــ فرــز بهــ راحــƨ Ƭ تواندــ ناگهاــƶ شکستــه یاــ در حینــ کار 



س بهــ موقع  س را تمیزــƾ روغنــ کاری و ضدــ عفوــƶ کنیدــ. اگرــ خوــن داخلــ هندپی س از استــفادهƾ هندپیــ لطفاًــ بلافاصلهــ پــ
س  نـ ƨ تواندــ باعــث اختلاــل در عملکرــد هندپیــ تمیزــ نشوــد باعــث لختهــ شدــن خوــن و زنــگ زدǑ آن ƨ شوــد. ایـ

Ƥ از دمای بالا رخ دهد.   ǒ نا شود و همچنین ممکن است سوخت

1) تمیز کردن: 
س آن را پاـک کنیدـ.  س را با آب تمیز کنید و سپ ابتدا مواد کثیف روی سطح هندپی
س با آب تمیز بشویید.   لوله آب را داخل نازل تزریق آب خارجی قرار دهید و سپ

این محصول ƨ تواند از استریل کننده آب گرم برای تمیز کردن سطح استفاده کند.  
2) روان کننده تزریق کنید:  

قبل از استفاده یا استریل کردنƾ لطفاً از روان کننده استفاده کنید. 
روان کننده روان کننده 

1) نازل اسپری را مستقیماً در اتصال نوع E قرار دهید.  
س را بردارید.   2) فرز هندپی

س روان کنندــه را  س قرــار دهیدــ و سپــ 3) ناــزل را بهــ صوــرت عموــدی در قسمــت پایینــ هندپیــ
 ثانیه تزریق کنید.  

توجه: لطفا فقط از روان کننده برای تمیز کردن استفاده کنید  
ش روان کننده جلوگیری شود.   س را محکم نگه دارید تا از ایجاد فشار باعث پاش هنگام تزریق روان کنندهƾ هندپی

س (حداقل 2 ثانیه)   استاندارد تزریق روان کننده عبارت است از خروج روان کننده از سر هندپی
هنگام استفاده روان کننده را وارونه نکنید. 

توجهــ: اگرــ در طیــ فرآیندــ پاستــوریزه کرــدن دماــ از 135 اینچــ بیشتــر شدــƾ لطفاًــ از فرآیندــ خشــک کرــدن صرف نظرــ 
کنید.  

 ƾش از دماــی تنظیمــ شدــه نیزــ رخ دهدــ از آنجاــƺ کهــ پایین ترینــ لایهــ اتوــکلاو نزدیــک بهــ بخاــر اســتƾ ممکنــ اســت بیــ
بنابراین لطفاً آن را در قسمت بالاƺ یا وسط لایه در هنگام ضد عفوƶ کردن قرار دهید.  

  
ما دمای بالا و فشار بالا را برای استریل کردن توصیه ƨ کنیم. لطفا مراحل استریلیزاسیون را بعد از عمل دنبال کنید. 

س را تمیزــ کنیدــ (از برــس هاــی فلزــی استــفاده نکنیدــ) و آن را باــ روغنکــاری تزریقــ پنبهــ  1. خاــک یاــ زبالهــ روی سطــح هندپیــ
الکƯ در قطعه دست پاک کنید.  

س را در بسته بندی بسته بندی کنید و آن را علامت گذاری کنید.   2. استریل کردن هندپی
س را در دستگاه استریل کننده اتوکلاو استریل کنید (از 134 درجه سانتیگراد تجاوز نکنید)   . هندپی

20 دقیقه برای 121 اینچ و 15 دقیقه برای 132 درجه سانتیگراد  
س از استریل کردنƾ بسته بندی استریل شده را قبل از عملیات بعدی باز نکنید.   4) پ


